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PROGRAMME DE FORMATION AU LOGICIEL MASTERCAM CFAO
fraisage 2.5 axes

A) OBJECTIFS DE LA FORMATION :

A l'issue de la formation, le stagiaire sera capable d’utiliser le logiciel MASTERCAM
pour réaliser des opérations de fraisage 2D de pieces a usiner sur une machine a
commande numérique et réaliser des opérations de paramétrage technologique.
Avec la prise en mains de travail 3D sur solide en sélection de face mono-
surfacique.

En réalisation 4 et 5 axes positionnés.

Objectifs opérationnels et évaluables

Programmer des piéces par procédés d’usinage de base 2 axes 1>
Programmer des pieces en usinage 2 axes %2 par transformation d’usinage
Effectuer un usinage de poche

Effectuer un usinage circulaire

Utiliser un axe rotatif positionné pour effectuer un usinage
Importer et exporter les opérations d’usinage

Effectuer un usinage 3D filaire

Controéler les trajectoires d’usinage

9. Coder et éditer le programme

10.Régler les parametres techniques des masques de saisie

11. Définir les principaux parametres de coupe

12. Utiliser les bibliotheques matieres et outils

13. Paramétrer les valeurs par défaut des opérations

14. Controler des collisions avec les porte-outils

15. Paramétrer une machine

16. Paramétrer le post-processeur
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Prérequis : posséder des con t p(a‘tique,s de base en mformatique en
usinage/fraisage, en modélisation et 3@ MASTERCAM _.;r
/ ﬁ'

Type de public : demandeurs d’e
commande numérique, apprentis

i, techrutslerfs' 'sur machines-outils a
rofessé’urs etc..
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C) PROGRAMME:

-Usinage fraisage 2 axesS.....cvvvvviiiiiiniiinnninnnnns, p2
-UsiNage 2,5 @XES ..iiviviiiiiiii et .p3
-Gestion de plan pour 4 ou 5 axes positionnés....P3
-Gestionnaire d’opération et d’outil......................... p4
-Simulation volumique d’usinage...........ccccoceeennens .P5
-Exercices d’application 2 et 2.5 et 5 axes............ P5

Usinage 2 axes :

e Usinage de contour:

> Contournage

> Surfacage

> Rainurage

> Chanfrein

> Cycle de gravure

¢ Usinage de poche:

>
>

Poche ébauche
Fraisage de région
‘mouvements

d’entré - Hélice, rampe, aucun,

zig-zag, spiral,

« Usinage UGV e A
> ‘de poches Trochoidale Z
> 2-de poches relief % 3
> de poches dynamique [5‘"'
> ge de *gches entre deux courbes &
> 2 de poches résidiel AE
< & Fl
> :: p "‘!-iz__ ,;‘
> ntour.dynanfique=- -
> se Wami@gﬁ’e : 2
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e Usinage cycles de percagges

> Types@e parccif:irs, percage, alésage a la fraise ...-
> Taraudage, filetage a la fraise...-
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> Sélection et réglage des cycles de percage -
débourrage, pointage...-

e Insertion de commentaire :
> Commentaire en code ISO ex :M00, M5, G54...-

> Commentaire littéraire — exemple : arrét pour
changement de bride ou retournement de piéce.

¢ Fonctions du gestionnaire d’opérations - copier-coller,
parameétres -

¢ Simulation d’usinage et fiche technique

e Lancement du post-processeur et édition de programmes ISO

Usinage 2,5 axes :
e Ebauches de modeles 3D multi-surfaciques :

» Ebauche poche multi-surfaces

¢ Finition de mod

(o no-surfac%ués‘:

e Finition de moc

> jon de nouveaux plan”s dans ,,gs?ace ;‘5

> igodcioian o &

> W A 4 4

> miqu'é # o

> walent a la vue graphigue~<

> Plan .

> Plan

> Définitién d ‘éléments géométriques dans ces plans
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e Gestion des plans :

Modification

Copie de plan

Création de plan relatif a un plan existant
Décalages des origines

Attribution des décalages d’origines :

G54 ; G55 ou autres en fonction des langages CN en
vue d’une programmation en norme ISO.

YV VVVY

Gestionnaire d’opération et d’outils :

e Gestionnaire d’opération :

Gestion des groupes de machine

Gestion des groupes usinage — OP1, OP2 -
Copier-coller

Gestion des parameétres d’usinages
Gestion des géométries

Lancement du post-processeur

VVVVVYVYYVY
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e Gestion de l'ou —

heque outils
ou d’un porte-outil
gestion de blbllothec}Uég‘d ‘outil

d’'un ou&l
ement

dl‘
2
-
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e Gestion des bibliothe . atériaux : /, y,
¢ <3
> X du n::lerlau e &
> parameétre de co‘tlpe en fonetioh du
) V5 i
i pL
o . ... & s &
¢ Bibliotheque opératic o y & -
PR 4 Dy
‘,}f&' 15115’ 7
e Brut: 4 “ER, 4
) t I T
/
’ i &,
> 9N du b‘ruts .
> de brui':*’1 reprise du brut avec les usinages
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e Choix machine:

> Type de machine

> Post-pro concordant
> Moyen de programmation dépendant de la
machine

> Minimiser changement outil, méthode de tri
> Vide maximum, numéro d’outils croissant /
décroissant

Simulation volumique d’usinages :
e Simulation d’usinage :

En pas a pas

En continu

A l'aide de fenétre multiple en vue indépendante
Avec simulation axe tournant (4eme axe)

Avec simulation de I'outil et porte outil
Vérification des collisions piece /outil

VVVVVYY

e Comparaison par le biais de fichier STL entre la piece
usinée le modeéle surfacique.

Exercices d'appli

e Support d’app

. : ol
e Utilisation de pieces ¢ t de modele 2D ou 3D. f"
e Mise en cauvre de pie 0 rtle de prpgramme ISO‘
oy I
u‘: -I!IA’,"
: ’:l‘- ‘gr‘;."-
D) VALIDATION ET CE R T

&
.J'E
Dans une salle de formation, i
ordinateur et un écran, ainsi ¢
Des exercices sont donnés aux#
acquis et de sa compréhensio
Les intervenants formés sur le

e chaq e module.

ay
I

iSera m;s a dléposmmg du stagiaire un
le logiciel de CFAO ﬁmstRCAM

vgiciel de CFAO MASTERCAM sont a la
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disposition de chaque stagiaire pour toutes questions et précisions.

La formation est validée par la remise d'un exemplaire des attestations de
présence diiment signées par le formateur et les stagiaires ou par une attestation
de fin de formation (a la demande du stagiaire).

La certification de la formation atteste d’une capacité avérée a
I'utilisation du logiciel. Elle favorise I'employabilité et la mobilité
professionnelle des individus en valorisant les compétences acquises.
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